FISSATORI
A COROIMA

PUSH On FIHES

‘MADE IN ITALY"
HIGH FASTENER'S POWER




B B La FASTER sr

€ nata circa 25 anni fa

quale fornitore di rivetti a strappo,

inserti filettati, dadi, viti, rondelle ecc.,

ma negli ultimi anni ha visto una notevole

crescita dovuta all’acquisizione di nuovi partners

che hanno permesso alla FASTER di aggiungere una

serie di prodotti tecnologici quali dadi in gabbia per fori quadri,

dadi in gabbia per profili, viti in gabbia, piastrine doppie con collarino,

piastrine di fissaggio, clips, ecc. Inoltre Nel 2016 grazie all’acquisizione dell’azienda Barna ,la nostra
azienda ha aumentato la sua gamma di produzione delle piastrine a corona con e senza
cappuccio.

Il nostro team di professionisti € in grado di proporre e realizzare

qualsiasi soluzione grazie alle nostre moderne attrezzature.

La nostra fabbrica produce tutti questi particolari ed ha recentemente
implementato il sistema di certificazione ISO 9001:2008.

% FASTER Srl was born about 25 years ago supplying blind rivets,
threadedinserts, nuts, bolts, washers etc. but recent years have seen significant
growth due to a new partnership who allowed Faster to add a range of of engineering
parts like cage nuts both in spring steel and stainless steel, profile cage nuts, cage
screws, deep threaded u-nuts, push-on-fixes, cable clips etc.

Moreover, in 2016, thanks to the acquisition of the company BARNA, FASTER SRL has
widened its product range regarding push on fixes with or without cover.

Our professional team can provide and realize any solution thanks to our up-to-date
equipments.

Our factory produces all these items and has recently been
implemented the Certification ISO 9001:2008




I I CONSIGL PER IL CORRETTO MONTAGGIO DEI
FISSATORI A COROMNA

A = TOLLERANZE DEI PERMNI

I fissatori a corona sono adatti per perni con tolleranze sul @ nominale +0 -0,10.

Per una buona tenuta il perno non deve presentare bave dovute alla troncatura; una bava
eccessiva piegherebbe le alette oltre il limite di elasticita venendo a mancare il bloccaagio.
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SI NO
B- MONTAGGIO

Il montaggio deve essere effettuato con la rondella il piu possibile perpendicolare al perno
centrata in modo che le alette si flettano tutte in modo uguale. Per un migliore inserimento &
necessario che il perno abbia gli angoli smussati.
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BOCCOLE MAGNETICHE ED IMPLGNATLURE
PER IL MONTAGGIO DI RONDELLE E CAPPELLOTTI

RONDELLE <<AUTOBLOC>>

‘ PERNO ‘ BOCCOLA MAGNETICA ‘ IMPUGNATURA
PERNO BOCCOLA MAGNETICA IMPUGNATURA
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»I>< TIPS ON ASSEMBLING
Y 4in™ PLUSH ONFIHES

A = SHAFT TOLERAINCE
The tolerance of shaft are = +0 -0,10.

To avoid wing’s breakages the shaft shouldn’t have defects.
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YES NO
B- ASSEMBLY

In order to allow a correct assembly it is necessary to:
- smooth any rough edges of the shaft;
- put the push on fix as perpendicular and centered as possible to the shaft.
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ASSEMBLY TOOLS

RONDELLE <<AUTOBLOC>>
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PIASTRINE A CORONA PER FISSAGGIO

PERNI LISCI
PUSH ON FIXES FOR PLAIN STUDS

MATERIALI:

ACCC67 EN 10132 -4

TRATTAMENTO SUPERFICIALE SU RICHIESTA
* DISPONIBILE ANCHE IN INOX

MATERIALS:

SPRING STEEL C67S EN 10132-4

TREATMENT ON REQUEST

* AVAILABLE STAINLESS STEEL ON REQUEST

Dlametro Perno Riferimento Intagli
Reference Notchs
Stud Diameter

1,5- 1,65 AC-209%

2 1,5- 1,65 AC-210 1,4 11 0,2

2-2,15 AC-259 1,3 9 0,2

25 2-2,15 AC-251 1,4 11 0,2

2,5 - 2,65 AC-309% 1,3 9 0,2

3 2,5 - 2,65 AC-319% 1,4 11 0,2

2,5- 2,66 AC-320 1,9 20 0,2

3,5 - 3,65 AC-410* 1,4 11 0,2

¢ 3,5 - 3,66 AC-415 1,6 15 0,2

4,5 - 4,65 AC-510% 1,4 10,9 0,2

4,5 - 4,65 AC-515% 1,6 15 0,2

> 4,5 - 4,65 AC-518 1,9 18 0,2

4,5 - 4,65 AC-520 1,9 20 0,2

5,5 - 5,65 AC-615% 1,6 15 0,25

° 5,5 - 5,65 AC-620 1,9 18 0,30

6,5 6- 6,15 AC-651 1,6 15 0,25

7 6,5 - 6,65 AC-715% 1,6 15 0,25

7,5 - 7,65 AC-815* 1,6 15 0,25

7,5 - 7,65 AC-818 1,9 18 0,3

° 7,5 - 7,65 AC-820%* 1,9 20 0,35

7,5 - 7,65 AC-826 2 26 0,4

8,5 - 8,64 AC-915 1,6 15 0,3

° 8,5 - 8,65 AC-918* 2 18 0,3
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7]
Diametro Perno
Stud Diameter
9,5

PIASTRINE A CORONA PER FISSAGGIO

PERNI LISCI
PUSH ON FIXES FOR PLAIN STUDS

MATERIALI:

ACCC67 EN 10132 -4

TRATTAMENTO SUPERFICIALE SU RICHIESTA
* DISPONIBILE ANCHE IN INOX

MATERIALS:

SPRING STEEL C67S EN 10132-4

TREATMENT ON REQUEST

* AVAILABLE STAINLESS STEEL ON REQUEST

Riferimento Intagli
Reference Notchs
18 0,3

9-9,15 AC-951%* 2 6

9,5 - 9,65 AC-1018%* 2 18 0,3 6

10 9,5 -9,65 AC-1020 1,9 20 0,35 6
9,5 -9,65 AC-1026 2 26 0,4 6

11 10,5-10,65 AC-1118%* 2 18 0,3 6
11,5-11,65 AC-1220* 2 20 0,35 6

12 11,5-11,65 AC-1225% 2 26 0,4 6
13 12,5-12,65 AC-1325% 3 25 0,4 6
14 13,5-13,65 AC-1425%* 2 26 0,4 6
14,5-14,65 AC-1525% 2 26 0,4 6

15 14,5-14,65 AC-1528%* 2,8 28 0,4 6
15,5-15,65 AC-1625% 2 26 0,4 6

16 15,5-15,65 AC-1628%* 2,8 28 0,4 6
17 16,5-16,65 AC-1728%* 2,8 28 0,4 6
17,3-17,45 AC-1825 2 26 0,4 6

18 17,3-17,45 AC-1828* 2,6 28 0,4 6
17,3-17,45 AC-1836% 2,5 35 0,4 8

19 18,3-18,45 AC-1936 3 36,2 0,4 8
20 19,3-19,45 AC-2036%* 2,5 35 0,4 10
21 20,3 - 20,45 AC-2136 3 36,2 0,4 8
22 21,3 - 21,45 AC-2236%* 3 36,2 0,4 8
24 23,3 - 23,45 AC-2441 3,3 41 0,5 8
25 24,3 - 24,45 AC-2541 3 40 0,4 10
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FISSATORI A CORONA PIASTRINE A CORONA PER FISSAGGIO

PUSH ON FIXES PERNI LISCI
PUSH ON FIXES FOR PLAIN STUDS

MATERIALI:
ACC C67 EN 10132 -4
TRATTAMENTO SUPERFICIALE SU RICHIESTA

MATERIALS:
SPRING STEEL C67S EN 10132-4
TREATMENT ON REQUEST

Riferimento Intagli
D|ametro Perno
Reference Notchs
Stud Diameter

3,5-3,65 AC-410R 0,25 4
5 4,5 - 4,65 AC-510R 1,4 11 0,25 4
6 5,5-5,65 AC-615R 1,6 15 0,3 4
7 6,5 - 6,65 AC-715R 1,6 15 0,3 4
8 7,5 - 7,65 AC-815R 1,6 15 0,3 4
9 8,5 - 8,65 AC-915R 1,9 18 0,3 4
10 9,5 -9,65 AC-1018R 1,9 18 0,3 4
11 10,5 - 10,65 AC-1118R 1,9 18 0,3 4

O
e -
FASTER S.A.L Fissatori a corona 2016 !




PIASTRINE A CORONA CON COPRIPERNI PER

FISSAGGIO PERNI LISCI

PUSH ON FIXES FOR PLAIN STUDS WITH COVER

MATERIALI:

Piastrina: ACC C67S EN 10132-4 - SU RICHIESTA ZINCATA BIANCA
Copriperno: ACC NICHELATO LUCIDO - VERNICIATO GRIGIO O NERO
MATERIALS:

Retainer: SPRING STEEL C67S EN 10132-4 - TREATMENT ON REQUEST
Cover: STEEL NICKEL PLATED BRIGHT - BLACK VAMISHED OR GREY

a - -
Diametro Perno Rg:;e'?gﬁg:o
Stud Diameter
2

4,5 3

CP-210 12
2,5 CP-251 12 4,5 3
CP-309 12 4,5 3
> CP-322 22 7,5 4,5
CP-410 12 4,5 3
¢ CP-416 16 4,5 3
CP-510 12 4,5 3
CP-515 16 4,5 4
> CP-519 19 6,5 4,5
CP-522 22 7,5 4,5
6 CP-615 16 5,5 4
6,5 CP-651 16 5,5 4
7 CP-715 16 5,5 4
A CP-815 16 55 4
,l, 8 cP-822 22 7,5 4,5
T CP-828 28 9,5 6
9 CP-918 19 6,5 4,5
FORME/FORM
A
x,.«
B e
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PIASTRINE A CORONA CON COPRIPERNI PER

FISSAGGIO PERNI LISCI
PUSH ON FIXES FOR PLAIN STUDS WITH COVER

MATERIALI:
Piastrina: ACC C67S EN 10132-4 - SU RICHIESTA ZINCATA BIANCA
Copriperno: ACC NICHELATO LUCIDO - VERNICIATO GRIGIO O NERO
MATERIALS:
Retainer: SPRING STEEL C67S EN 10132-4 - TREATMENT ON REQUEST
Cover: STEEL NICKEL PLATED BRIGHT - BLACK VAMISHED OR GREY
% - -
T eEEEnnns
9,5 CP-951 19 7 4,5 A
CP-1018 19 6,5 4,5 A
10 CP-1022 22 7,5 4,5 B
11 CP-1118 19 6,5 4,5 A
CP-1220 22 7,5 4,5 B
2 CP-1225 28 9,5 6 A/B
13 CP-1325 27 9,5 6 A
14 CP-1425 28 9,5 6 A/B
CP-1525 28 9,5 5 A/B
o CP-1528 30 10 6 A
CP-1625 28 9,5 5 A/B
1o CP-1628 30 10 6 A
17 CP-1728 30 10 6 A
CP-1825 28 9,5 5 A/B
18 CP-1828 30 10 6 A
CP-1836 36 10,5 6 A
20 CP-2036 36 10,5 6 A
FORME/FORM 22 CP-2236 38,5 10 6 A
[ \l 25 CP-2541 43 12,8 7 A
i
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PIASTRINE A CORONA CON CAPPUCCIO
PUSH ON FIXES FOR PLAIN STUDS WITH COVER

3,8

4,5
3
3,8
4,5
4,5
6
4,5

6
6
6
6

6,5
7
6,5
7
6,5
6,5

MATERIALI:
Piastrina: ACC C67S EN 10132-4
Copriperno: ACC INOX EN 10088-2
0]
Piastrina: ACC INOX EN 10088-2
; Copriperno: ACC INOX EN 10088-2
MATERIALS:
Retainer: SPRING STEEL C67S EN 10132-4
Cover: STAINLESS STEEL EN 10088-2
OR
Retainer: STAINLESS STEEL EN 10088-2
Cover: STAINLESS STEEL EN 10088-2
m - . 2 Riferimento
oot |
2 CP-209X 10
2 CP-210X 12
2,5 CP-257X 7,5
CP-309X 10
> CP-319X 12
CP-410X 12
4 CP-415X 16
CP-510X 12
> CP-515X 16
6 CP-615X 16
7 CP-715X 16
CP-815X 16
8 CP-818X 19
CP-820X 22
CP-918X 19
° CP-920X 22
9,5 CP-951X 19
CP-1018X 19
10
CP-1020X 22
11 CP-1120X 22
12 CP-1220X 22
14 CP-1420X 22
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PIASTRINE A CORONA CON COPRIPERNI PER

PUSH ON FIXES FISSAGGIO PERNI LISCI SERIE ROBUSTA
PUSH ON FIXES FOR PLAIN STUDS WITH COVER 4 WINGS

FISSATORI A CORONA

MATERIALI:
Piastrina: ACC C67S EN 10132-4 - SU RICHIESTA ZINCATA BIANCA
Copriperno: ACC NICHELATO LUCIDO - VERNICIATO GRIGIO O NERO
MATERIALS:
Retainer: SPRING STEEL C67S EN 10132-4 - TREATMENT ON REQUEST
i Cover: STEEL NICKEL PLATED BRIGHT - BLACK VAMISHED OR GREY
N
7] e -
Diametro Perno Rge;lmento
Stud Diameter CIErence
4 CP-410R 12 4,5
5 CP-510R 12 4,5
6 CP-615R 16 5,5
7 CP-715R 16 5,5
m 8 CP-815R 16 5,5
9 CP-918R 19 6,5
10 CP-1018R 19 6,5
11 CP-1118R 19 6,5
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oD FASTER SAL

I
26858 SORDIO (LO)
Via CAVOUR, 4
TeL. 02 98260080 - FAH 02 98264635
WWW.FASTERVITI.COM
E=MAIL: INFO@FASTERVITLCOM




